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A SIMEX jako dostawca systeméw wagowych

PRZEDMIOT DZIALALNOSCI FIRMY

- ) Projektowanie aparatury kontrolno-pomiarowej Dystrybucja urzgdzen kontrolno-pomiarowych

Produkcja przemystowych miernikow cyfrowych @ Swiadczenie ustug integracji systeméw automatyki

W zakresie ustug zwigzanych z automatyzacjg i realizacja pomiaréw w procesach

przemystowych firma SIMEX oferuje:

@ kompletacje i dostarczanie aparatury kontrolno-pomiarowej i sterujgce;j -
urzadzenia produkcji wtasnej oraz renomowanych firm krajowych
i zagranicznych,

projektowanie systemow automatyki - od prostych pomiaréw
jednopunktowych po integracje ztozonych systemdw sterowniczych,

programowanie i wdrazanie systemow sterowania nadrzednego
z wizualizacjg komputerowa,

montaz i uruchamianie aparatury,
szkolenie obstugi,

serwis gwarancyjny i pogwarancyjny,

doradztwo techniczne.

SPECJALIZACJA - SYSTEMY WAZENIA

Konsultacje

Nasi specjalisci chetnie wspomogg Panstwa swojg wiedzg i doswiadczeniem w zakresie
systemdéw wazenia. JesteSmy gotowi podjgc z Panstwem wspodtprace w catym okresie
prac wdrozeniowych: od projektu, poprzez testy prototypu, po rozruch produkcji
i kontrole serii probnej.

Serwis uktadéw wazenia

W ramach ogdlnie rozumianego serwisu proponujemy ustugi naprawy oraz przegladu
i konserwacji nieautomatycznych wag przemystowych o konstrukcji elektroniczne;j.

Modernizacja
Nasza oferta w tym zakresie obejmuje zagadnienia dostosowania systemow

pomiarowych do wymagan wspotczesnej techniki cyfrowej oraz norm zapewnienia
jakosci.

Specjalizujemy sie w wykonywaniu systeméw wazenia dla zbiornikdw w réznych
dziedzinach przemystu. Nasze aplikacje wagowe majg zastosowanie w branzy
spozywczej, chemicznejifarmaceutycznej.

Wysokie wymagania dotyczace jakosci wykonywanych produktéw oraz ciggta redukcja
kosztow ich wytwarzania wymusza na producentach zmiany koncepcji zarzadzania
procesem produkcji. Niepotrzebne przestoje oraz zawodnos$¢ systemu wytwarzania
windujg koszty czynigc produkt niekonkurencyjnym. Integracja procesdw oraz
nowoczesna automatyzacja produkcji poprawia powtarzalnos¢ oraz minimalizuje
niepotrzebne przestoje. Oferowana przez nas integracja catosci systemdéw produkcji jest
zgodna z aktualnymi swiatowymi standardami. Niepotrzebne przestoje ograniczane sg
do minimum, a wysoce zaawansowany nadzor nad procesem utatwia wczesng detekcje
ewentualnych usterek ograniczajac zadania serwisowe. Spozywajgc popularny baton,
czy tez kupujgc opony samochodowe korzystasz z produktéw, ktére sg wytwarzane
z udziatem naszej pomocy.
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Wskazniki / Mierniki wagowe T4

wejscia: czujniki tensometryczne 4- lub 6-przewodowe, 1 x cyfrowe
wyjscia: 2 x cyfrowe (REL/OC), analogowe (pradowe lub napieciowe)
RS-485 / Modbus RTU

wysoki stopien ochrony od frontu IP 65

SWi-94

metody kalibracji: teoretyczna lub masa rzeczywista
funkcja detekcji wartosci szczytowych

opcjonalne uchwyty montazowe na szyne TS-35 umozliwiajace
prace jako przetwornik systemowy do PLC

Miernik wagowy SWI-94 przeznaczony jest do wspétpracy z tensometrycznymi czujnikami wagowymi / sity w prostych aplikacjach
przemystowych, nie wymagajgcych legalizacji. Miernik wyposazony jest w przyciski obstugowe, dajace mozliwos¢ tarowania wskazan,
zerowania wskazan dla wagi oprdznionej i zwrotu warto$ci brutto/netto. Oprogramowanie miernika daje mozliwos¢ przeprowadzenia
kalibracji teoretycznej lub rzeczywistag masg. Wskazania mierzonej masy widoczne sg na 6-cyfrowym wyswietlaczu LED. Wyjscia typu REL /
OC moga regulowac poziom sygnatu mierzonego i s sterowane wg jednej lub dwu wartosci progowych. Dodatkowo miernik moze by¢
wyposazony w wyjscia analogowe, do wyboru: aktywne wyjscie pragdowe, pasywne izolowane wyjscie prgdowe lub aktywne wyjscie
napieciowe. Miernik moze by¢ konfigurowany z poziomu lokalnej klawiatury lub za pomoca portu RS-485.

- J

Seria miernikdbw VT obejmuje zaréwno proste
wskazniki przeznaczone gtéwnie do wag
platformowych (VT 50/100), jak réwniez wskazniki

wagowe do zastosowan przemystowych (VT
200/220/400) oraz rozbudowane sterowniki wagowe (VT 500). Mierniki i wskazniki wagowe
dostepne s w wersjach z obudowg z tworzywa sztucznego jak i stali nierdzewnej z mozliwoscig
zabudowy nasciennej lub panelowej. Producent oferuje szeroka game opcji wyposazenia
dodatkowego - wejscia i wyjscia cyfrowe i analogowe, wyjscia komunikacyjne itp.

Uzupetnieniem oferty sg przetworniki wagowe petnigce funkcje transmiteréw wagowych do
systemdw PC/PLC (AST-3P) oraz programowalne procesory wagowe z funkcjami dozowania (TAD-3).

Mierniki wagowe w wykonaniu Ex

Moga byc¢ stosowane w kazdej gatezi przemystu jako wskazniki lokalne pracujgce
bezposrednio w strefie zagrozonej wybuchem lub poprzez iskrobezpieczne interfejsy
moga wspotpracowac z zewnetrznymi uktadami sterowania.

G5-RM

G5-PM

AST-3IS IT3000EX
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L I Czujniki sity do aplikacji ekonomicznych

N A
VISHAY

TEDEA [th
(HUNTLEIGH

Revere
Transucers

Oferta koncernu Vishay - Tedea, Revere, Celtron, Sensortronics - obejmuje szeroka game czujnikéw CELTRON
wagowych, pozwalajacych realizowac peten zakres aplikacji wagowych. Ze wzgledu na budowe
i sposob dziatania czujniki mozna podzieli¢ na: pracujace na zginanie wykonane z aluminium i stali
nierdzewnej, belki pracujgce na scinanie, czujniki pastylkowe i kolumnowe, pracujace na $ciskanie, jak
réwniez czujniki typu S, do obciazen Sciskajacych i rozciggajacych. Uzupetnieniem oferty sg zestawy
montazowe i elementy zamocowan do wszystkich czujnikdw oraz wskaznikii terminale wagowe.

— SENSDRTRDNICS

CZUJNIKI WAGOWE:

LPS lub 1250 LOC lub 1022 N HPS lub 1142 5103

CLB, 65016 lub DSR ACB lub 3510

RLC lub 220 792 lub 92 CSP lub 122 STC, 363 lub 620

ZESTAWY MONTAZOWE CZUJNIKOW WAGOWYCH:

ACB lub 3510 RLC lub 220 CSP lub 122 9203 9103 lub 5103
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Czujniki sity do trudnych aplikacji L W

BLH NOBEL
@ bardzo prosty montaz = A VPG Brand
@ unikalna konstrukcja v~ Vishay Nobel
@ zmienny punkt obcigzenia Thermo Nobel
@ wysoka doktadnosé 1] Nobel Elektronik
@ odpornosé nassity boczne R

._B_. BOFORS
[ | ELEKTRONIK

*

Czujniki sity szwedzkiej firmy Vishay Nobel cechuje unikalna konstrukcja, zapewniajgca uzyskanie
doskonatych wtasnosci pomiarowych. Na belce pomiarowej o przekroju walcowym zostata osadzona z
pasowaniem na wcisk tuleja, majaca kontakt z belka jedynie na jej swobodnym koricu. Pozwala to na
przytozenie obcigzenia w dowolnym miejscu tulei. Rozwigzanie takie eliminuje dziatanie sity gnacej -
niekorzystnej z punktu widzenia jako$ci pomiaru - dajgc tym samym mozliwos¢ oddziatywania na mostek
tensometryczny jedynie sit $cinajacych. Opisane czujniki sity charakteryzuja sie doktadnoscig pomiarowg
KISD-6 siegajacq 0,02% i powtarzalnoscig nie gorsza niz 0,01%. Wiekszo$¢ z nich moze pracowac z przecigzeniem
do 100% obcigzenia nominalnego przy obcigzeniu bocznym osiggajacym te sama wielkosé.

A D

WIBRACIJE OD MIESZADtA ROZSZERZALNOSC TERMICZNA SItY BOCZNE OD MIESZADtA
Wibracje pochodzace od mieszadta Wozrost naprezen konstrukcji powodowanych Sity boczne powodowane przez dziatanie
nie majg wptywu na stabilnosc i przez zmiany temperatury nie wymaga momentu skrecajgcego, a osiggajgce nawet
doktadno$¢ pomiaru masy zbiornika. stosowania elementéw kompensacyjnych i warto$¢ obcigzenia maksymalnego dla
nie pogarsza precyzji pomiaru. danego czujnika sity, nie obnizajg wysokiej
\ doktadno$ci wazenia. /

Ruchomy punkt obcigzenia

Jarzmo przenoszgce obcigzenia moze sie swobodnie przemieszcza¢ wzdtuz belki pomiarowej czujnika, nie
wptywajac praktycznie na pogorszenie doktadnosci pomiaru.

Ta unikalna wtasnos$é przetwornikéw KIS eliminuje problemy wystepujace zawsze przy wazeniu
zbiornikdw reakcyjnych, zwigzane z rozszerzalnoscia termiczng konstrukcji oraz wibracjami
pochodzgcymiod mieszadet.

Odpornos¢ nasity boczne

Przetworniki KIS zachowujg swoja nominalng doktadnosé, nawet jezeli podlegajq dziataniu sit bocznych
(np.od pracujacego mieszadta) rownych obcigzeniu znamionowemu. Pozwala to wyeliminowaé ztozone
zabezpieczenia mechaniczne, bedace czesto przyczyng powstawania bteddéw pomiarowych.
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L S Czujniki sity KIS

Czujniki sity KIS posiadajg wiele cech wyrdzniajgcych je sposréd innych czujnikdw. Do najwazniejszych z nich naleza: tatwos$¢ montazu,
wysoka doktadno$¢ nawet w ciezkich warunkach eksploatacyjnych i prawie catkowita niewrazliwos¢ na sity boczne, wibracje
i oddziatywania srodowiska. Czujniki KIS oferowane sg w zakresach pomiarowych od 1 kN do 500 kN.

PROSTY MONTAZ

Standardowe uktady wazenia zbiornikéw oparte na
czujnikach KIS charakteryzuja sie niezwykle prostym
systemem montazu. Przetwornik sity osadza sie w
przytwierdzonym do fundamentu wsporniku, a jarzmo
przenoszace obcigzenie mocowane jest pomiedzy
podpore zbiornika a belke czujnika. Uktad montazowy nie
wymaga stosowania zewnetrznych ogranicznikdw ruchu
oraz elementdw poziomujgcych, a jego niski profil utatwia
modernizacje istniejacych instalacji. W bardziej ztozonych
aplikacjach, gdzie kierunek lub punkt przytozenia sity nie
jest okreslony, cylindryczny ksztatt czujnika jest jego
ogromna zaletg. Pozwala on miedzy innymi na pomiar sity
w uktadach obrotowych. Przyktadowo, o$ skrzyni biegow
wciagarki okretowej zastgpiono czujnikiem KIS. Poniewaz
obcigzenie przenoszone przez koto jest proporcjonalne do
naprezenia liny, umozliwito to monitorowanie przecigzen.

Typowy uktad wagi zbiornikowe;j.
Przedstawione rozmieszczenie
czujnikéw KIS zapewnia stabilnosé
konstrukcji, zabezpieczajgc zbiornik
przed zmiang potozenia.

petna kompensacja temperaturowa,

dopasowane wyjscia czujnikéw,

fatwa wymiana czujnika bez potrzeby ponownej
kalibracji catego uktadu wagowego,

fabryczna kalibracja gwarantujaca powtarzalnos¢,
niezawodnos¢ i niskie koszty uruchomienia systemu
wagowego,

powtarzalnos$¢ 0,01% i doktadnos¢ 0,02% w
rzeczywistym uktadzie (doktadno$¢ kompletnego
modutu wagowego a nie tylko samego czujnika).

MOZLIWOSC REGULACJI POLOZENIA CZUJNIKA

o

” Uneven
floor

\,/ Cylindryczny ksztatt czujnika umozliwia jego obroét, co
pozwala na precyzyjne ustawienie kagta pomiaru naprezenia

Rotate b T incide with lied weight
otate bedm fo colncide with applied welg tkaniny lub wstegi papieru w procesie produkcji ciggtej.
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UNIKALNA KONSTRUKCJA

Przetworniki sity KIS sg czujnikami typu belkowego, mierzacymi wielkos¢
naprezen $cinajacych, wywotanych przytozonym obcigzeniem. Poniewaz
belka pomiarowa zostata umieszczona w tulei, obcigzenie moze by¢ zadane
bezposrednio nad mostkiem tensometrycznym. Rozwigzanie to eliminuje
site gngcg - niekorzystng z punktu widzenia jakosci pomiaru, a optymalnie
rozmieszczony mostek tensometryczny mierzy jedynie sity Scinajgce. Nawet
w przypadku przesuniecia punktu obcigzenia, powstata sita zginajgca nie ma
praktycznego wptywu na wynik pomiaru a wywotany btad jest nie wiekszy niz
0,005% wartosci mierzonej na 1 mm odchytki od osi mostka. Belka
pomiarowa czujnika posiadajgca w przekroju ksztatt litery “I” tworzy
wyjatkowo wytrzymatg i sztywnga konstrukcje, ktdrej ugiecie w obu osiach
jest pomijalnie mate.

W rezultacie potaczenia unikalnych wtasnosci mechanicznych belki
pomiarowej i optymalnie rozmieszczonych gatezi mostka tensometrycznego,
niepozadane sity skrecajace i osiowe, ktére w normalnych warunkach
powodujg powstawanie znacznych bteddéw pomiarowych, w przypadku
czujnikéw KIS nie majq istotnego wptywu na sygnat wyjsciowy przetwornika.

NIEZWYKEA TRWALOSC

Niezwykta trwatos$¢ czujnikdow, o czym Swiadczy wykorzystywanie ich do
pracy w ciezkich warunkach eksploatacyjnych: w hutnictwie, na statkach,
platformach wiertniczych i portach. Czas miedzyawaryjnej pracy MTBF
okreslony jest przez producenta na 25 do 30 lat. Pozwala to na pewng i
bezawarvina orace przez wiele lat.

Force applied directly to the sleeve
(cutaway) over the gage pocket area

Movable
load point

CZUJNIKI KIS FIRMY VISHAY NOBEL

Applied weight

(to cantilever sleeve)

(@D

Upturning force

——§‘
——-.~‘

Clamping block

Bending force
=

Zero bending force
sensed by gages

Zero distortion of true force signal

STANDARDOWE CZUJNIKI TYPU BELKOWEGO

Applied weight

Bending force ——

Bending force

Czujniki KIS s odporne na wibracje wystepujace
w zbiornikach procesowych wyposazonych
w mieszadta obrotowe.

www.simex.pl

Niski profil czujnikéw KIS umozliwia modernizacje
istniejacych obiektow bez zmiany ich wysokosci.

Czujniki KIS ze wzgledu na swojg niezawodnos¢
znalazty zastosowanie w aplikacjach o duzym
rezimie technologicznym przy komponowaniu
receptur w zbiornikach reakcyjnych (procesowych).
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T4

Proces dozowania do zbiornikéw reakcyjnych

Wazenie zbiornikow procesowych nalezy do najtrudniejszych technic
aplikacji. Wystepuje tu jednoczesnie wiekszos¢ zjawisk wptywajacych
niekorzystnie na doktadnos¢ i niezawodno$¢ pomiaru masy: zmiany
temperatury wywotujace
dodatkowe naprezenia konstrukcji,
moment skrecajgcy pochodzacy od
mieszadet oraz wibracje wynikajgce
z pracy urzgdzen technologicznych.

Wieloletnie doswiadczenia w
projektowaniu uktadéw wazenia
zbiornikéw reakcyjnych pozwalajg
nam uwazac sie za ekspertow w tej
dziedzinie.

System komponowania
receptur

Procesor wagowy jest samodzielng
jednostkg pomiarowo-sterujacg,
umozliwiajgcg autonomiczne
prowadzenie procesu
komponowania receptur i
wykorzystuje do tego celu cztery
uktady wagowe.

Procesor zapewnia rowniez
obstuge algorytmdw sterowania
oraz posiada mozliwos¢
wspotpracy z nadrzednym
systemem sterowania.

Pomiary naciggu wstegi
(web tension)

Cylindryczny ksztatt
wybranych czujnikéw
pozwala na bardzo prosta
aplikacje w uktadach
badania naciggu wstegi.
Dwa przetworniki osadzono
w osi watu, ktérego obrét
umozliwiajg fozyska
osadzone na belkach
czujnikéw.

Badanie wytrzymatosci
materiatéw

Pomiary sity rozciggajacej w
celu wyznaczenia
maksymalnego
dopuszczalnego naprezenia
badanego materiatu.
Podwdjny czujnik np. KISD
zamontowano w miejsce
trzpienia blokujacego szekle
faczacy badany materiat z
wozkiem napedu.

znie

www.simex.pl

Przyktady zastosowan czujnikow wagowych

Ciggty pomiar zawartosci zbiornikow magazynowych

Stosowanie czujnikdw wagowych zapewnia dtuga i
bezawaryjna prace uktadu pomiarowego, jest rowniez
gwarancja
wiarygodnych
wskazan w
catym okresie
eksploatacji. Na
zdjeciu
widoczna jest
zabudowa
belkowego
czujnika
wagowego pod
jedng z podpdr
zbiornika
magazynowego.

Stanowisko badania ciggu silnikow lotniczych

W przedstawianej aplikacji rama nosna, na ktérej zawieszony jest
silnik wsparta jest na przetwornikach sity, ktérych belki odwrdécono
0 90 stopni. Masa
wtasna silnika stanowi w
tym przypadku
obcigzenie boczne, na
ktore czujnik jest
niewrazliwy, a mierzony
sygnat zalezny jest
jedynie od wartosci sity
ciggu dziatajgcej w osi
normalnej czujnika.

Pomiary masy na podnosnikach

Oferowane przez nas czujniki dzieki swojej niezawodnosci

i wysokiej doktadnosci nadaja sie idealnie do pomiaru masy oséb
i towarow transportowanych za pomocg podnosnikéw lub wind.
Dzieki odpowiedniej
budowie mogg stuzy¢
do bezposredniej
kontroli naprezen lin
nosnych, zwiekszajgc
tym samym
bezpieczenstwo
uzytkowania urzadzen
dzwigowych.

Kontrola przecigzen wciggarek

Wybrane czujniki tensometryczne zaprojektowane zostaty specjalnie
do pracy w ciezkich warunkach eksploatacyjnych. Nadaja sie
doskonale do kontroli
przecigzen réznego
rodzaju urzadzen
dzwigowych,
pracujacych zaréwno
na morzu jakina
ladzie: w portach,
kopalniach czy hutach.




Aplikacje referencyjne

1

PROJEKT: Zbiornik do roztwarzania syropu cukrowego

Inwestor z branzy spozywczej

Projekt przewidywat wykonanie wagi zbiornikowej dla mieszalnika o objetosci 49,5
metra szesciennego wykorzystywanego do produkcji syropu. Proces technologiczny
zaktadat rozpuszczanie w wodzie cukru podawanego transportem pneumatycznym z
cysterny dostawczej. Aby uzyskaé wysoki stopier rozpuszczenia juz podczas roztadunku
cukru, zbiornik mieszalnika zostat wyposazony w trzy szybkoobrotowe mieszadta.
Mieszadta i rozprezajace sie powietrze wywotywaty drgania zbiornika utrudniajgce
przeprowadzenie prawidfowego pomiaru masy. Takie zachowanie mieszalnika
podyktowato wybor czujnikéw wagowych umozliwiajagcych pomiar w tak trudnych
warunkach. ZastosowaliSmy cztery czujniki wagowe typu KIS-1 o obcigzeniu
nominalnym 200 kN kazdy i wskaznik wagowy TAD-3 szwedzkiego producenta Vishay
Nobel.

Dane techniczne wagi:
obcigzenie maksymalne wagi: 50000 kg,

dziatka legalizacyjna: +20 kg,
ilos¢ dziatek odczytowych: 5000,
wyjscie komunikacyjne: RS-485,
wyjscie RS-232 do drukarki.

Waga zostata zalegalizowana do pomiaréw masy w Il klasie doktadnosci
i umozliwia prowadzenie rozliczen finansowych z dostawcami cukru. Dokumentowanie
wazenia nastepuje w formie wydruku na drukarce termotransferowej, samoprzylepnej
etykiety wagowe]j zawierajgcej miedzy innymi dane dostawcy, numer rejestracyjny
cysterny, wage dostarczonego cukru itp. Ponadto w celu sprawowania kontroli nad
roztadunkiem cukru, w oddalonym pomieszczeniu kierownictwa produkcji zostat
zamontowany dodatkowy wskaznik wagowy wspodtpracujgcy ze wskaznikiem TAD-3 po
linii komunikacyjnej RS-485.

www.simex.pl

Widok czujnika wagowego
KIS-1

Widok zbiornika




T4 Aplikacje referencyjne

PROIJEKT: Zbiornik przejezdny do wytwarzania roztworow iniekcyjnych

Inwestor z branzy farmaceutycznej

Zbiornik / mieszalnik o objetosci 100 litrow zostat wykonany z przeznaczeniem do
wytwarzania mieszanek ptynéw iniekcyjnych.

Do realizacji procesu technologicznego zwigzanego z precyzyjnym odwazaniem
sktadnikdéw mieszanek niezbedne byto wyposazenie zbiornika w czujniki wagowe
i procesor wagowy. Utrudnieniem byta konieczno$¢ uzyskania mobilnosci zbiornika,
w zwigzku z czym mieszalnik wraz z osprzetem i szafkg sterowniczg zostat posadowiony
na trzech czujnikach wagowych zamocowanych na ramie wsporczej z czterokotowym
podwoziem. Takie wykonanie wagi zbiornikowej wymaga zachowania duzej
doktadnosci montazowej, zapewniajgcej rOwnomierne roztozenie obcigzenia na kazdy
z czujnikdow wagowych. Dla uzyskania wysokiej doktadnosci i powtarzalnosci pomiaru
masy, zastosowalismy czujniki wagowe typu KIS-8 o obcigzeniu nominalnym 2 kN kazdy
i procesor wagowy TAD-3 szwedzkiego producenta Vishay Nobel. Ze wzgledu na
wymogi farmacji zwigzane z dokumentowaniem pomiardw, uktad wagowy zostat
zaopatrzony w termotransferowa drukarke samoprzylepnych etykiet wagowych.

Dane techniczne wagi:

obcigzenie maksymalne wagi: 100 kg,
dziatka legalizacyjna: £100g,

ilos¢ dziatek odczytowych: 2000,
wyjscie RS-232 do drukarki.

Waga zostata zalegalizowana do pomiaréw masy w Il klasie doktadnosci
i umozliwia przestrzeganie rezimu technologicznego przy produkcji mieszanek
iniekcyjnych oraz nalezyte, zgodne z 1SO, dokumentowanie procesu produkgji.

10 www.simex.pl
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PROJEKT: Mieszalniki procesowe linii produkcyjnej ptynédw kosmetycznych

Inwestor z branzy kosmetycznej

Projekt przewidywat wykonanie systemu komponowania dla linii produkcyjnej ptynéw
kosmetycznych, dla czterech wag mieszalnikdw procesowych.

Ze wzgledu na potrzebe jednoczesnego wykorzystywania w produkcji wszystkich
mieszalnikéw, system nalezato zaprojektowac i wykonac¢ z uwzglednieniem mozliwosci
ich rownolegtej pracy. Ze wzgledu na ztozonos¢ procesu, duzg ilos¢ komponentéw
uzywanych do produkcji oraz wynikowag duzg liczbe przewidywanych produktéw
koncowych, mozliwos¢ modyfikacji ich parametrow oraz sukcesywne wprowadzanie
nowych produktéw, nalezato wykonad system, ktdry sprostatby tym zatozeniom oraz byt
na tyle elastyczny, aby mozna byto zrealizowa¢ w przysztosci wszystkie zamierzenia
produkcyjne. Czujniki wagowe przewidywane do budowy wag mieszalnikdw miaty
posiadac¢ konstrukcje zapewniajgca tatwe czyszczenie oraz bezobstugowgq eksploatacje
(brak potrzeby wykonywania przegladéw i konserwacji). Dodatkowo przy catej tej
funkcjonalnosci catkowity koszt systemu miat byé niewygdérowany.

System zostat zrealizowany w oparciu o czujniki i przetworniki wagowe szwedzkiej firmy

Vishay Nobel, sterownik PLCigraficzny panel operatorski.

Gtowne funkcje systemu umozliwiaja:

@ wprowadzanie i zapamietywanie receptur zawierajgcych wartosci zadane
parametrow technologicznych (masy poszczegdlnych komponentow, temperatury
poszczegdlnych faz produkcji, predkosci obrotowe mieszadta, czasy trwania
procedur produkcyjnychitp..),

@ rprowadzenie procesu produkcyjnego w trybie automatycznym i recznym,

@ wydruk raportéw produkcyjnych, receptur i historii alarméw.

Zaprojektowany i wykonany wedtug powyiszych zatozeri system umozliwia obecnie
prowadzenie produkcji przez jednego operatora, ktéry w trybie pracy automatycznej
moze wykonywaé réwnolegte procedury produkcyjne oraz na biezaco $ledzi¢ kolejne
etapy procesow. Dzieki mozliwosci podgladu wszystkich faz procesu produkcji (aktualnie
wykonywana procedura, wartosci zadane i rzeczywiste parametréw procesu itp.) oraz
dzieki systemowi alarméw, operator moze szybko reagowac¢ na wszystkie
nieprawidtowosci pracy uktadu.

Wdrozenie tego systemu przyczynito sie do uzyskania bardzo duzej powtarzalnosci

produkcji, wyeliminowania pomytek operatoréw oraz duzej dyspozycyjnosci linii
produkcyjne;j.

www.simex.pl

Widok mieszalnikéw

= ]
£l <@
v &
. 1= CEAE

—
HHEEEEET 5~ 8
SN -

Widok panelu operatorskiego
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